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>> MIG-MAG // MIG/ MAG

MIG 295 - MIG 325 - MIG 405

DATOS TECHICOS

Tenszion de alimentacion, S0 Hz

Fuszikle

M, energis

Coz phi

=eries de ajuste

Yoltaje operativo

Yoltaie circuto ahierto

Gracdos de voltaje

Taza de ciclo {20°C) 60%
100%

Siztema de protecoion

Claze de aizlamiento

ziztema de templado

Pezo refrigerada por gas

Pezo refrigerado por agua

Dimenziones L x & x & (mm)

Referencia
Fefrigerado por Gas
Refrigerado por Lgus

>> MIG 295: 12 grados. MIG 325/405 W: 2 grados grueso, 12 grados fino.
Motor alimentador de cable conducido por cuatro rodillos a 140 W, velocidad
de alimentacion 0,5-24 m/min, didmetro del hilo 0,8-1,6 mm. 2 enchufes
de conexion por presidn para conseguir un éptimo arco en la mayoria de
los trabajos. Funciones del control MS-15, compacta y facilmente
intercambiable: velocidad de hilo ajustable, inicio de soldadura suave (soft-
start), tiempo de recalentamiento del hilo (burn-back), 2/4 ciclos, interruptor
guia de alimentacion (sin corriente ni fluido de gas). Ventilador silencioso,
control térmico en los modelos refrigerados por gas. Proteccién de
sobrecarga térmica, Conexion central para la antorcha y disefio robusto y
compacto. Sefial S. Opcional: Control MSE 2 con medidor de voltios y

amperios (y velocidad de hilo) digital. Voltimetro y amperimetro digital
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